
 
 

Nr. 103 | Version 1.0 

creacryl® 
Verklebungen 

INDUSTRIEVERKLEBUNG 

Die beiden polierten Kanten werden mittels 

Lösemittelklebstoff stumpf verklebt. 

 Blasenbildung möglich
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GEHRUNG MIT KLEBEFUGE 

Die Kanten werden auf Gehrung mit 

einer Klebenaht (innen) verklebt. 

 elastische Verklebung

 für starke Beanspruchung nicht geeignet

V-FUGE

Die Kanten werden stumpf mit Polymerisati-

onsklebern verklebt und nach dem Aushärten 

ebengefräst und poliert. 

 hochwertigste Verklebung


